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ARGOS

Die Doppelschneckenextruder
fir hochste Produktivitat

argos Extruder werden hdchsten
Anspriichen gerecht

4-Wellen Technologie

Durch das innovative Verteilgetriebe werden auch 'n Irﬂfﬂﬂr
héchste Drehmomente problemlos ibertragen, da die

beiden Hilfsritzelwellen, die die zweite Hauptwelle an-

treiben, nur mit je 25% des Gesamtdrehmoments be - ﬂp C'

lastet werden. :_,
Lange Verfahrenseinheiten air power cooling
Das hohe L:D Verhaltnis von 26:1 (nur EAVersion) bis 4-Wellentechnolo

28:1 wirksamer Lange ab Ende der Einfllléffnung
steigert die Ausstol3leistung bei gleichzeitiger Einspa-
rung von Additiven und hdchster Verarbeitungsband-
breite.

EXcProXP Mikroprozessorsteuerung

Die neue EXcProXP Mikroprozessorsteuerung besticht
durch héchste Benutzerfreundlichkeit und sehr gute
Datenkommunikation.

Energieeffizienz

AC Motoren

Neue Schneckengeometrien

Internal Screw Cooling (IC® Intracool) und
Zylinderisolierung (apc® Air Power Cooling)

resultieren in hohen Energieeinsparungen.

argos Extruder

- ulRerst robust

- einfach in der Bedienung
- flexibel in der Anwendung
- hochste Energieeffizienz
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Mit der weiterentwickelten argos Serie bietet Cincinnati Extrusion hochleistungsfahige
parallele Doppelschneckenextruder, die fir hochste Zuverlassigkeit und Produktivitat in der
Extrusion stehen.

Lange Verfahrenseinheit

EXcProXP Mikroprozessorsteuerung

Zylinderisolierung

IC® Intracool

e -t

apc® air power cooling

AC Motor
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ARGOS

Das Getriebe

Die erstmals bei der argos verwendete 4-Wellen-Ge-
triebetechnologie verschafft enorme Produktionsvor-
teile. Bei den allgemein ublichen 3-Wellen-Getrieben
betragt die Drehmoment aufteilung fir den Antrieb
der zweiten Schnecke je 50%. Bei der 4-Wellen L6-
sung wird das Drehmoment flr die zw eite Schnecke
wieder im Verhaltnis 1:1 aufgeteilt, um zw ei Hilfsrit-
zelwellen auf héherem bzw. niedrigerem Niveau als
das des zweiten Schneckenschaftes anzutreiben. So
verbraucht das individuelle Antriebspaar der Schnek-

ke nur 25% der gesamten Drehzahl. Mit der 4-W ellen
Technologie koénnen hohe Drehmomente optimal
Ubertragen werden; das fuhrt zu einer hoheren Le-
bensdauer der Getriebe.

argos Getriebe sind mit einem hoch effizienten Plat-
tenwarmet auscher ausgestattet. Damit wird die opti -
male Olkiihlung und somit effiziente Schmierung des
Getriebes sichergestellt.

28 xD

Zylinderheizband

Zylinder aus 2-sufig nitriertem St ahl

Effektive Verfahrenslange von 28D

apc® (air power cooling): hochwirksame Heiz-Kiihleinheiten

a b wN P
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Das argos Konzept

Die 28D Verfahrenseinheit

Die fur argos verwendete lange Verfahrenseinheit mit
einer wirksamen Schneckenldnge von 28D ab der
Vorderkante der Einfulléffnung, erlaubt eine optimale
Temperaturregelung und damit eine hohe Verarbei-
tungsbandbreite. So kann aud bei unterschiedlichen
AusstoBleistungen, anderem Ruckdruck durch ver-
schiedene Werkzeuge, verschiedenartigen Rezepturen
und Rohstoffschwankungen eine konstante Qualitat
der Produkte erreicht werden.

Schneckenkerntemperierungssystem

Das bewahrte Intracool® ist ein geschlossenes, war-
tungsfreies, selbstregelndes und energiesparendes
Temperierverfahren. Dabei wird die von der Ausstol3-
zone abzufuhrende Energie in Form von HeiRdampf in
die Einzugsane transportiert und dort wieder freige -
setzt.

Schnecken aus Spezialstahl, 2-stufig nitriert und Mo-plasmabesc hichtet



argos Extruder sind leistungsfahiger >  durch ihre hohe Verarbeitungsbreite und gleichzeitig scho -
nende Plastifizierung des PVC werden insgesamt hohere AussttlRe erzielt. Das effektive L:D Verhaltnis
von bis zu 28:1 ermdglicht eine ausreichende Verweilzeit und eine grof3e Oberflache fur den optimalen
Warmeulbergang.

argos steht fur héchste mechanische Zuverlassigkeit > Die innovative 4-Wellen-Getriebe-Technologie
mit dem effizienten Plattenwarmetauscher in Kombination mit der Oldruckiiberwachung sorgen fiir
zusatzliche Sicherheit.

Platenwéarmet auscher
4-Wellengetriebe

Der ‘Jumbo’ unter den parallelen Doppelschneckenextrudern: argos 173
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ARGOS

Austragszone Aufwérmzone
Interne Schneckentemperierung intracool ®
Vorlauf
Verdréanger
Ricklauf
Externe Schneckentemperierung
Standard Cincinnati
erwarmte Luft argos
Temperatur-
verteilung am
Zylinder
angesaugte Luft
> Wartungsfreiheit
> Fast vollstandige Stérungsfreiheit
> Langere Lebensdauer
>

Hochste Energieeffizienz

6 Cincinnati Extrusion argos

Schneckenkerntemperierungssystem

Das bewahrte Intracool® ist ein geschlossenes, war-
tungsfreies, selbstregelndes und energiesparendes
Temperierverfahren. Dabei wird die von der Ausstol3-
zone abzufiihrende Energie in Form von HeiRdampf in
die Einzugszone transportiert und dort wieder freige -
setzt.

Das geschlossene Intracool® System ist bei der Warme-
Ubertragung effizienter als alle externen Schnecken-
kerntemperierungssysteme.

Optional:
Schneckentemperierung durch Olkreislauf in einer ex-
ternen Heiz/Kuhleinheit.

Zylinderkuhlung

Die bewahrte apc® Luftkiihlung steht fir ,air power
cooling" und wird durch ein optimiertes Luf tleitsy stem
in ihrem Wirkungsgrad weiter gesteigert. Dadurch
kann eine wesentlich gleichmaRigere Temperaturver-
teilung im Zylinder erzielt werden. Durch den voll-
standig isolierten Zylinder ergibt sich maximale
Energieeffizienz.

apc® Luftkihlung



Antrieb: Standard AC Motor

AC Motoren sind auch unter Teillast hochst energieef-
fiziente Antriebseinheiten; daher ermdglichen sie
auch grol3e Energiesparpotentiale fur Extrusionsanla-
gen.

Bei den argos Extrudern werden standardméaRig AC
Motoren eingesetzt. Der Motor ist platzsparend
neben bzw. unter dem Verteilgetriebe angeordnet.
Das Entgasungsaggregat und das optional erhaltlihe
externe Schneckentemperiersystem sind direkt unter
dem Zylinder positioniert.

Das Maschinendesign

argos Extruder werden in modularer Bauweise gefer-
tigt. Je nach Anwendung haben sie ein L:D Verhaltnis
von 26:1 oder 28:1, sowie eine optimal abgestimmte
Motorleistung, entsprechend der installierten Getrie-
beuntersetzung und der maximalen Schneckendreh-
zahl.

Der Schaltschrank mit drehbarer Bedieneinheit ist an
der linken Seite des Extruders angebaut. Die Standard-
extrusionshohe betrégt 1.100 mm. Sonderausfihrungen
mit geé&nderter Extrusionshohe oder freistehendem
Schaltschrank sind mdglich.

Zylinderisolierung - Standard

Durch ihre ausgezeichnete Konfiguration und die voll-
sténdige Isolierung kann der Warmeverlust bei allen
argos-Modellen reduziert und wahrend der Produktion
Energie gespart werden.

Optimale Plastifizierzonen -

Verfahrenslange und Tempera -
turkontrolle sparen Energie

argos AC Antriebseinheit

Extruder Thermographie

TECHNISCHE AUSFUHRUNG

nicht isolierter Rohrkopf
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ARGOS

Anwendungstechnologie

argos R fur Rohrextrusion

Rohrausfuhrung mit hoher Motorleist ung und
Schneckendrehzahl. Mit Werkzeugheizzonen fur alle
géngigen Rohrwerkzeuge, 3-phasig ausgefihrt.
Hauptmotor synchronisiert mit Abzug. Automatisierte
Produktion durch optionale Module wie gravimetri-
sche Speisung, Wandstarkenmessung, automatische
Zentrierung des Rohres und Abzugsregelung.

Anwendungen:

> Druckrohre (10 - 630 mm), Wellrohre (8 - 800
mm), Abflu3- und Kanalrohre (10 - 800 mm), Ver-
bundrohre (63 - 800 mm), Schaumkernrohre (63 -
630 mm)
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argos PL fur Plattenextrusion

Platenextruder der Baugrof3e 135 und 173. Alle Zylin-
derzonen sind beheizt und gekihlt, auch Zone 1 Mit
aktiver Schneckenkerntemperierung. Verstarkte, zwei-
stufige Vakuumpumpe. Schnecken mit speziellem
Mischteil fur die Produktion von flieBlinienfreien Plat-
ten.

Anwendungen:

> PVC Plate: transparent oder glatt, gepragt
und/oder laminiert

> Freigeschdumte Platten niederer Dichte (LDFF),
Integralschaumplatten (Celuka), coextrudierte
Schaumkernplatten

> Fertigbreite: 2.220 mm
Plattenstarke: LDFF: 2 -32,5mm

Kompakt: 1 - 20,0 mm



argos Extruder sind in Ausfiihrungen fur Rohr (R), Profil (P) und Platte (PL)  erhaltlich. Durch die
unterschiedliche Auslegung der Motorleistung, Schneckendrehzahl und Elektrik sind die verschie -
denen Versionen den jeweiligen Erfordernissen angepasst. Hohe Motorleistungen werden nur dort
eingesetzt, wo sie auch tatséchlich notwendig sind.

argos P fur Profilextrusion

Profilausfiihrung mit abgesenkten Schneckendrehzah-
len, wie sie insbesondere bei der Verarbeitung von
schlagzdh modifizierten Mischungen gefordert sind.
Trotz geringerer Motorleistung gleiches Schnecken-
drehmoment wie bei der R ohrausfuhrung. Einphasig
ausgefuhrte Werkzeugheizzonen bringen zuséatzliche
Energieersparnis. Optimale Prozessfahigkeit fur die
unterschiedlichsten Rezepturen ermdglicht erstklassige
Produkte selbst bei schwankender Rohstoffqualitat.
Auch fur die Verarbeitung von mit Blei, Calcium/Zink
oder Zinn stabilisierten Rezepturen in der Praxis be-
wahrt.

Anwendungen:

> Fenster Haupt- und Nebenprofile, Wandpanele,
Fensterbénke

> Coextrudierte Profile

> Mono- und coextrudierte Sidingprofile, Kabelkanale

> Technische Profile

Cincinnati Extrusion argos 9



ARGOS

Schneckengeometrien

Die Geometrien der parallelen Doppelschnecken werden von Cincinnati Extrusion unter
Einsatz modernster Technologien und Werkzeugmaschinen mit héchster Prézision gefertigt.
Dadurch wurden Schnecken entwickelt, die optimale Prozesscharakteristika fur die jeweilige An -

wendung aufweisen.

Profilextrusion

Die Polythermschnecken mit variabler Steigung verar-
beiten das schlagzahe P\C schonend und homogen
und sorgen so fur eine hohere Lebensdauer der Ver-
fahrenseinheit.

Rohrextrusion

Die hohe Gangzahl der Pohrschnecke bildet in der
Vorwérmzeit eine grofRe Oberflache aus. Die bendtigte
Energie kann dadurd materialschonend und mit ge-
ringer Kompression eingebracht werden.

Plattenextrusion

Geometrie und Ausfuhrung sind speziell auf die fur
die Platenextrusion entscheidende, optimale Homo-
genisierung der Schmelze ausgerichtet. Die argos 173
erreicht Aussto3e von tber 2.000 kg/h bei der Erzeu-
gung flieRlinienfreier Platten.

Schneckenstegbeschichtung

Alle Schneckenlaufflachen sind standardmaRig mit
Molybdén beschichtet. Cincinnati Extrusion verwen-
det das vollautomatische Plasmaverfahren, um hoch-
ste Widerstandsfahigkeit zu erreichen.

variable Steigungen
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Polytherm Schneckengeometrien

Die neuen Polytherm Schneckengeometrien resultie -
ren in einem ca. 10% geringeren Energieeintrag tber
den Antrieb und gleichzeitig in einer schonenderen
und gleichméRigeren Plastifizierung.

Polythermschnecken

Molybdanbeschichtung



Materialzufuhr

Je nach Materialbeschaffenheit und Produktionserfordernis bieten sich verschiedene Mdglichkeiten
der Materialzufuhrung an. Die Beschickung kann vom vollen Trichter mit Schieber erfolgen oder von
einem Dosierwerk tibernommen werden. Zusétzlich stehen spezielle Vertikaldosierwerke und Stopf -
werke fur schlecht rieselnde Mischungen zur Verfligung.

Horizontales Dosierwerk (synchronisiert)

Das Dosierwerk erlaubt die genaue Einstellung von
Schneckenfillgrad und Plastifizierleistung. Ideal bei
variierenden Schittdichten. Zusatzlich erlaubt das
Dosierwerk die einfache Verarbeitung von Mahlgut
und Granulat.

Vertikales Dosierwerk (synchronisiert)

Speziell entwickelt fur schlecht rieselfahige bzw.
hochgefiillite PVC Rezepturen. Es besteht aus einem
Trichter mit einer vertikalen Dosierschnecke, ist Uber
der Zylindereinfllloffnung montiert und fur Zugrif f,
Ausleeren etc. verschiebbar.

Stopfwerk (synchronisiert)

Fur schwer rieselfahiges Material wie w eich-P\C. Op-
tional kdnnen Ruhrfligel verwendet werden, die eine
Briickenbildung im Materialtric hter verhindern.

Gravimetrische Beschickung (synchronisiert)

Fir kontinuierliche Durchsatzmessung und die daraus
resultierende Maoglichkeit, Fluktuationen in Output
und/oder Meterge wicht zu minimieren. Kann gemein-
sam mit einer Dosierbeschickung verwendet werden.
Die Additive kdnnen durch zuséatzliche Dosierwerke
hinzugefugt werden.

Gravimetrische Beschickung

Kontinuierlicher Mischer (synchronisiert)

Zum Einbringen von Treibmittel oder anderen Additiven
mit zusatzlichen Dosiergeraten. Der kontinuierliche
Mischer befindet sich zwischen Trichter und Dosier-
werk.

Horizontales Dosierwerk

Vertikales Dosierwerk

Stopfw erk

Dosieren, Stopfen, Mischen, Durchsatzmessung
- die richtige Technologie fur jeden Rohstoff.
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ARGOS

Extrusionsanlagen auf

hochstem Niveau steuern

Einsatzgebiete der EXcCPRO-XP Steuerung
sind Ein- und Doppelschneckenextruder.

Sie beinhaltet die komplette Ablauflogik, Temperatur-
regler fir samtliche Extruder- und Werkzeugzonen so-
wie die Moglic hkeit der Anbindung von Vor- und Nach-
folgeeinheiten der Extrusionstechnik.

Aus Griinden der einfachen Bedienung und Datenan-
bindung von Peripherie und Nachfolgegeraten
verschiedener Hersteller kénnen samtliche Soll- und
Ist-Werte der gesamten Extrusionslinie zentral behan-
delt, visualisiert und ausgewertet w erden.

Die Verwendung der in Kraftfahrzeugen und Flugzeugen
bewahrten Controller Area Network (CAN) Feldbus-
Technik erlaubt digitale Kommunikation mit allen an-
geschlossenen Antrieben, diversen anderen CANbus-
fahigen Steuerungen, Sensoren und Aktoren.

CANopen Extrusion Interface

“Plug&Play”-Fahigkeit fur Extruder und Nachfolgege-
rate verschiedenster Hersteller. Durch die Standardi
sierung (“CiA - DSP420” und "Euromap - E27") wird
eine maximale Flexibilitat erreicht.

Hochster Bedienkomfort

Die konsequente Verwendung von dynamischen Farb-
darstellungen erméglicht einen raschen Uberblick
Uber die Produktionsbedingungen und den Maschinen-
status. Die Druckprotokolle kdnnen frei definiert und
damit maf3geschneidert erstellt w erden. Die Daten
kénnen auf Papier oder auf 3,5" Disketten, USB

Massenspeicher oder Netzwerklaufwerk dokumen-
tiert w erden.

Visualisierung

Als Basis einer leistungsfahigen Visualisierung kommt
ein IPC zum Einsatz. Der PCI-Bus in Blge gewahr-
leistet den zur Zeit technisch schnellstméglichen Zu-
griff auf Prozessdaten einer autarken SPS Anstelle
einer klassischen, mechanisch rotierenden Festplatte
(Harddisk) wird hier eine hochst robuste Compact
Flash Disk verwendet.

Dieses statische Speichermedium gewahrleistet ab-
solute Resistenz gegenliber mechanischer Belastung.
Als Software Platform wurde WindowsXP-Embedded
ausgewahlt. Dieses Betriebssystem bietet neben all
den Vorteilen einer Standard WindowsXP Workstation
Version eine extrem erhdhte B etriebssicherheit.

Temperaturregelung

Die Temperaturregelung der Steuerung wurde gegen-
Uber der Vorgangerversion gravierend verbessert. Die
Ausregelzeiten werden dadurch ohne Stabilitatsein-
buf3en verkirzt. Es ist deutlich erkennbar, dass der EXc-
PRO-XPTemperaturregler nur mehr durch physikalische
Grenzen limitiert wird. Wesentlich ist dabei auch, dass
das Emeichen dieser Qualitat keine regelungs-
technischen Kenntnisse des Maschinenfuhrers vor-
aussetzt.

Alle Temperaturregler im System sind selbst-optimie -
rend und verwenden modernste Regelalgorithmen.

Beispiel der Temperaturregelung
an einem Einschneckenextruder
mit EXcPRO-XP Innerhalb von ca.
3 min erreichten die Ist-Tempera-
turen die Toleranz von 1°C der
Soll-Temperaturen, ohne dieses
Band wieder zu verlassen.

Die Ist-Temperaturen sind in
folgenden Farben dargestellt:

E1 (Einzugsone)
E2
E3
E4 (Ausstol3zone)

<
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Mit Hilfe einer geeigneten Steuerung gelingt es, eine Extrusionsanlage noch wirtschaftlicher
zu betreiben. Bei der Entwicklung einer neuen Steuerungsgeneration wurde den aktuellen
Trends und Entwicklungen im Bereich Personal Computer (PC) und speicherprogrammierbare
Steuerung (SPS) Rechnung getragen.

Vorteile

> Die Mdoglichkeit, alle System- und Programmda-
teien in einem schreibgeschiitzten Bereich der
Compact Flash Disc zu platzieren. So kénnen leine
defekten Dateien entstehen, die eine ordentlic he
Funktion der EXcPRO-XP Steuemung verhindern.

> Ein Spannungsaustll gefahrdet auch ohne unab-
hangige Stromversorgung in keinem Fall die Extru-
sionsapplikation bzw. die Systemsoftw are.

> Der Schreibschutzmechanismus bietet einen

Die dreh- und kippbare Bedienstation bietet optimalen Virenschutz!

maximalen Komfort. > Kurze Rechnerhochlaufzeit durch Verwendung des

> 10,4" Farbdisplay in TFTTechnologie Ruhemodus, ~ 60-90 Sekunden!

> 68 Ubersichtlich angeordnete Tasten S i ) . .

> Antriebstasten mit Leuchtdioden zur gut Pl_UQ & Play fahlge_ USB-Gerate anschliebar
sichtbaren Anzeige des gewéhlten Antriebs (wie USB Massenspeicher, Modem, Maus).

> Unterstltzung neuester Hard- und Softw are.

Datenbeschaffung (optional): EXc-Dat Basis-
paket - Boom Software Company

> Installation auf dem PC des Kunden

> Software Losung fur Datensammlung, Speicherung
und Analyse von bis zu 50 auswahlbaren
Extruderparametern

> Speicherung in SQL Datenbank

> Analyse von laufenden und historischen Parameter-
Trends, Status der Maschine

> Erweiterbar zu einem zentralen, produktionsw eiten
Maschinen- und Produktionsdatenbeschaffungs-

system
Optional erhaltlich: 17" EXcXP Touch Screen

Fernwartung/Teleservice

Die Fernbedienung bzw. Fernwartung der Steuerung
kann Uber Modem-Direktverbindung, Kabel (parallel
oder seriell), LAN-Netzwerk oder Internetverbindung
erfolgen. Das benétigte Modem so wie Internetk onto
sind im Standardlieferumfang eines jeden Cincinnati
Extruders enthalten. Die Fernwartung erlaubt nicht
nur das Kopieren und Anzeigen von Daten - vielmehr
ist eine wirkliche Fernbedienung inklusive Steue-
rungs/Prozessdiagnose mdoglich. Auch Programm-
anderungen, wie beispielsw eise die Aktivierung oder
Anpassung diverser Optionen, kénnen so erfolgen.
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ARGOS

Cincinnati Extrusion Weltwelt

Leading Innovations: Cincinnati Extrusion ist ein weltweit agierendes Unternehmen und einer der
fuhrenden Anbieter von Extrusionsanlagen und kompletten Extrusionssystemen fur vielfaltige An
wendungsbereiche. Durch das weltweite Netzwerk von Vertretern und Agenten bietet Cincinnati
Extrusion seinen Kunden Maschinenbau und Produktion mit héchsten Qualitatsstandards.

Cincinnati Extrusions
Produkte und Services:

Profilextrusionssysteme

Platenextrusionssysteme

Rohrextrusionssysteme

Granulieranlagen

Extrusionssysteme fur Wood-Plastic Composites

(WPC)

> Ein- und Doppelschneckenextruder fir Massen-
kunststoffe und technische Kunststoffe

> Werkzeuge

> Nachfolgeeinrichtungen

> Automatisierungskomponenten

V V.V V V

Werk Wien

Cincinnati Extrusion ist ein wichtiges Technologiezen-
trum mit Hauptsitz in Wien, in dem seit mehr als 40
Jahren innovative, wirtschatftliche Konzepte und L&-
sungen an die Bedurfnisse und Produktionsprogram-
me unserer Kunden auf der ganzen Welt angepasst
werden.

> 24/7 Kundenhotline (+43-1-61006-300)

> Inbetriebnahme und Service der Anlagen vor Ort
durch geschulte Techniker

> Laborprufungen und Extrusionstests

> Training in Wien, Kawasaki, Dalian und Erlanger
KY, sowie direkt beim Kunden
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argos Doppelschneckenextruder
im Uberblick

Gewabhrleisteter

L:D Verhéltnis Ausstol3 H-PVC
(kg/h)

argos EA* fur Profil

argos 72EA 26:1 200
argos 93EA 26:1 300

Profilversionen

argos 72 P 28:1 250
argos 93 P 28:1 380
argos 114 P 28:1 560
argos 135 P 28:1 800

Rohrversionen

argos 72 R 28:1 400
argos 93 R 28:1 600
argos 114 R 28:1 950
argos 135 R 28:1 1.500

Plattenversionen

argos 135 PL 28:1 1.100
argos 173 PL 28:1 1.700

Tatsachliche AusstoBleistungen hédngen vom Material, der Rezeptur, dem Werkzeug und dem Extrusionsumfeld ab.
*EA = Edition Alpha
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www .rauschfrei-online.net

CINCINNATI EXTRUSION GMBH
Laxenburger Strasse 246
A-1230 Vienna

Austria

Tel.: +43 (1) 61006-0
Fax: +43 (1) 61006-8

E-Mail: welcome@-cet-austria.com
Homepage: www .cet-austria.com

CINCINNATI EXTRUSION INC.
823 South Bypass

Mc Pherson

KS 6740

USA

Tel.. +1 (859) 746 1530
Fax: +1 (859) 371 4534

E-Mail: welcome@cet-us.com
Homepage: www .cet-usa.com

CINCINNATI EXTRUSION (DALIAN FTZ) LTD.

Office 802, Time Building, No. 7 Gangwan Street
Dalian City

116001 Liaoning Province

People’s Republic of China

Tel.. +86 (411) 827 986 16 or 17
Fax: +86 (411) 827 986 15

E-Mail: dalian@cet-austria.com
Homepage: www .cet-china.com.cn

CINCINNATI EXTRUSION GMBH
JAPAN BRANCH

726 Unane, Takatsu-Ward
Kawasaki City

213-0031 Kanagawva Prefecture
Japan

Tel.: +81 (44) 811 5746
Fax: +81 (44) 822 0048

E-Mail: welcome@cet-japan.com
Homepage: www .cet-japan.com

Cincinnati Extrusion ist ein weltweit agierendes
Unternehmen. Niederlassungen, Vertriebspartner und
Servicestellen in Uber 40 Landern der Welt sorgen fur
N&he zum Kunden.

CINCINNATI EXTRUSION GMBH
Representative Office India

Level 4, Regus Dynasty Business Park
Andheri, Kurla Road,

Andheri East,

Mumbai - 400059 India

Tel.: +91 (22) 4030 9163
Fax: +91 (22) 4030 9199

Email: mumbai@cet-austria.com

CINCINNATI EXTRUSION GMBH
Representative Office Moscow
Derbenevskaya nab. 7/b2
Office 209

113114 Moscow

Russia

Tel.. +7 (495) 363 68-44
Fax: +7 (495) 363 68-45

E-Mail: moscow@cet-austria.com

24/7 KUNDENHOTLINE
Tel.: +43 (1) 61006-300
E-mail: service.hotline@-cet-austria.com

Die innovativen Ideen der Originalhersteller
sichern Kaufern den entscheidenden Vorteil
im internationalen Wettbwerb.

LEADING INNOVATIONS

Technische Anderungen vorbehalten.
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